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1. Leserichtung von links nach rechts

2. Mikrobildtitel (erscheint auf jedem Mikrobild)

Erzeugnis/Aggregat/Pritschriti
| Fahrzeug/Motor .

L—— Koordinate

. 3. Kapitelbegrenzung

- 4= o 4= ) 4=
Anfang Zwischenbereich Ende einseitiges Kapitel
4. Hinweise auf entsprechende Frufabschnitte bei c 6

Prufwerten Koordinate z.B. C6

Instandsetzen und Prufen ,‘




1. Prufwerte elek}riéc&h

Widerstandswerte ZZJ

Lauferwiderstand

Standerwiderstand R S B 3

Generator mit Regler prufen

Generatordrehzahl 4000 niin !

Belastungsstrom 50A durch Verandern des Belastungs
widerstandes einstellern und gegebenenfalls die Generator
drehzahl nachregeln.

Regelspannung innerhalb 1T min (Minute) ablesen.

Soli 28,1...28,4 V

Generator 0 120 600 572 T1 (RL) 28V 85A 14
Leistungsprufung mit Regler (ber 60°C Ge D 5

hausetemperatur Generator)

Generatordrehzahl Belastungsstrom
U min A

900 20
1500 60
4000 | 85

FGar Priafstand EFLJ 25!, gilt Ubersetzungsverhaltnis
0,3:1. Das heiBlt, bei einer Generatorriemenscheibe mit
z.B. 100 mm 8, Prafstandriemenscheibe mit 350 mm 0
verwenden.

Far Priafstand EFLJ 70A giit Uborqotzunq\vovhaltms
0 4:1. Das heifit, bei einer Generatorriemenscheibe mit
z.B. 100 mm 0, Prufstandr!emonschelbv mit 250 mm @
verwenden.

1)

Nur bis zu diesem Wert prufen.

Priufwerte elektrisch

£ T1 Generator 0 120 600 572




Gutoszillogramm

Bei-einwandfreiem Generator zeigt sich
dieses Bild. Die abgegebene Gleichspannung
hat einen geringen Oberwellenanteil. Das gezeigte Oszillo-
gramm kann von kleinen Nadeln Uberlagert sein, wenn der
~Generatorregler arbeitet. Durch Zuschalten von Last
(z.B. Belastungswiderstand) kann der Regler "stillge -
setzt" werden. |

Bildhohe so einregulieren, dabB die Cberwelligkeit zwischen
zwei kV Linien liegt.

Um solche Bilder vergleichen zu konnen, ist das jeweilige
Bila am Vertikalregler des Oszilloskops so zu verstellen,
dafi es annahernd zwischen die 10 und 29 kV -Einteilung
hineinpaft.

Anmerkung: Es kénnen auch mehrere Fehler zusammen
auftreten.

Prufwerte elektrisch

T1 -Generator 0 120 600 572
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2. Pruafwerte mechanisch

Rundlaufabweichungen

Auben @ des Laufers 0,05 mm
Auben @ Schieifringe 0,03 mm

Vindest 0 der Schieifringe d4b mm

B20| |

lindestvorstehmab der Kohlen 7,0 mm

C17

Priafwerte mechanisch

R U

T 1-Generator 0 120 600 572
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Anzusdrehmomente

Sechskantmutter Pos. 650 : , Zylinderschraube Pos. 11,25, 26
Sechskantmutter B+ und D- Sechskantmutter Pos. 27
Sechskantmutter D, C, E, F, G Zylinderschraube Pos. 60, 65,9
Zylinderschraube Pos. 23,49,17,30 ’

Pr(ijerte mechanisch PrUfwerte mechanisch

T1-Generator 0 120 600 572 MY I11-Generator 0 120 600 572
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3. Schaltbild des Generators

| Schaltbild

T1 Generator 0 120 600 572




4. Allggmeine Hinweise

Er'!aytv’rgn_g der T)’Péik_lfﬁ(‘:hf‘i—ft‘_Eir%lf Emmra_tor

T 1 () 28V 85A 14
1 1 T 1 ¥ I
P - ‘ E
Drehzahl (min 1) in Hundert
| +betr 23 Maximalstrom

ANennleistungsdrehzaht)
iMaximalstrom in Ampere
~{Generatorspannung in Volt

: ‘Drehrichtung
() oder R Rechtslauf

.; ? (- -) oder L Linkslauf

; ' {- ) oder RL Rechts und

Linkslauf

|1 Klauenpol Generator
|2 Einzelpol Generator
'3 Leitstucklaufer Generator
4 Klauenpol Generator
mit Erregermaschine

' G 100...7109 mm T = 170...199 mm
—AuBen @ ——-——K 120...129 mm U uUber 200 mm
‘N 130...139 mm

Allgemeirie Hinweise

] T1-Generator 0 120 600 572
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ACHTUNG! FEUERGEFRFAHR!

Generatoren naben in zunehmendem Mabe (2.B. zur Ent
storung von Empfangern und Sendeanlagen) Kondensa-
toren mit langer=Speicherzeit eingebaut.

Jeim Auswaschen von Generatorteilen kann es vorkommen,
dalb beim Eintauchen in Re_lnIQ‘U!13?1[&_1_5‘?_!%}’\'6%@?»7!’1 eine Kon
densatorentiadung erfolgt, die moglicherweise feuerge
fahrliche Flussigkeiten entflammt. Aus diesem Grunde
sind Teile mit Kondensatoren nur in Tri oder Per auszu

waschen.

| Reinigen der Teile e #h
| T1-Generator 0 120 600 572 .
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5. Prufgoratc und Werkzeuge

5.1 PrUfgeratw

Generatorprufstand

oder
oder kombinations
Prufstand (nur fur
Belastung bis max.
43A)

Aufspannplatte

zum Aufspannen von
Generatoren mit Schwenk
armbefestigung aufGonv
ratorprufstand

Teilesatz

zum Aufspannen von
Drehstromgeneratoren
mit Schwenkarmbefesti
gung auf Kombinations
prifstand

Fur Zusatzprifung oder
Test:

Zundungsoszilioskop
oder

Bosch Motortester -

FFL) 2o
LELJ 70A

EHAW 276,
LFLJ sb

EFLJ 25,70

EFAW

rJ
~~d
(2]

Poost 1106 .

HoO 104

681 107 ...

687 000 042

(alle Ausfuhrungen)

(alie Ausfuhrungen)

Prufgerate und Werkzeuge

T1-Generator 0 120 600 572




Prufgerate (Fortsetzung)
Pruftafel
Transtormatorentafel

sofationsprutgerat

e hahr

‘Aaguwétstativ

Drehstromgeneratorpruf
gerat |

3 Fuhterfehren
0,15...0 6 mm

Electric Tester

EFAW 7

T M
WOMST B

EFAW 192
oder
WPGC 012.00

KDZV 7399

ETE 014.00

681

0 681

169 013

1649 014

{tm Lieferum
fang von
EFAW 81 ent
halten)

1

687 233 011

851 601 124
601 980 001)

681 101 403

684 201 200

684 101

prufgeréte und W?ﬁkzgggf»_»w~'ﬂ-“

_.T1—(3enerator 0 120 600 572




5.2 Werkzeuge
Festhaltevorrichtung fur
Riemenscheibe

Einspannzapfen fur Dornpresse
EinpreBwerkzeug fur Radial
dichtringe

Aufprefwerhzeuge fur Schileifringe

Aufprefiring fur Laufer
Aufprefidorn fur Laufer
Aufprefhulse fur Kugellager
imnenring, Distanzring und
Schleifring

Ausziehwerkzeug fur Kugellager
Aufprebhulse fur Kugellager
antriebsseitig.

Eindruckdorn far Dioden
Abziehvorrichtung zum Abziehen
von Kugellagerinnenringen
Abziehglocke

Abziehzange

Gewindebolzen mit Spannbolzen
Aufspannbock

Dornpresse

Zwei Prismen

Lotkolben 180 W
Abziehvorrichtung fur S idesringe
Durchschlag

KDULTD 60

KDL vo1h
ROLT 60171 .
Hio1y
KDLE 6012
KDL 6013
KDL 6015
KDLI 6018

KDLI 6020
KDLI 6021

KDL1 6499 ¢ 1
KDLI 9989

KDAW 9995 0. 4
KDAW 9995 6
KDAW 9995 14
KDAW 9999
(handelsublich)
(handelsublich)
(handelsublich)
(handelsublich)
(handelsublich)

Prufgerate und Werkzeuge
T1-Generator 0 120 600 572
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6. Schmier und Klebemittel

Walzlagerfett Foiv 3y Y0 g Tube  Best.Nr. 5700 009 005
2H0 g Tube Best.Nr. 5 700 009 025

Molvkotepaste Ft7ovt 250 g Dose Best.Nr. 5 700 040 125

Dispersionskleber KK H7v Best . Nr. 5 703 151 000

Silikonol Ol 63vZ2 0,1 1 Kanne Best.Nr. 5 701 112 513

Dichtungskitt KK1vi 0,5 kg Dose Best.Nv. 5 703 452 150

Elektro Isolierspray

Klar Nr. 1532 Fa. 3AM Company

Fett  Shell Alvania R 3 handelsublich

Schm im“nwng en
Schleifringseite

(8
O

Lylinderrollenlager fetten mit
Radialdichtring fetten mit 4

Antrieb_sseite;

Kugellager bereits gefettet
Radialdichtring fetten mit 4
Sheell Alvania R3

9,

Cewindegange von Pos. 11,

tauchen

25,

g Ftiviy
g Ftivzd

g Fett

26 in Fett Ft70v1

Schmier und Kilebemittel, Schmiermengen

T1 Generator 0 120 600 572
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7. Explosionsbild
Explosionsbild Explosionsbild '

T1-Generator 0 120 600 572

T1-Generator 0 120 600 572




_Generator zerlegen, Teile prufen
5.1 Masseschiubprufung B -
Prufgerat. Prufspitzen EFAW 84

Mehpunkte: B Steckdose und Generatorgehause (Masse)
(siehe Bild).

Prufspannung 46 V Wechselspannung

Lerlegen des Generators

T1 Generator 0 120 600 572




Masseschlubprufung an 9 poliger Steckdose
Prifgerat: Prufspitzen EFAW 84

Mebpunkte: B Steckdose und die 9 Steckbuchsen der
Steckdose  (siehe Bild).

Prifspannung 49 V Wechselspannung

Lertegen des Generators

[ T1 Generator 0 120 600 572




8.2 Stéh‘derwiderstand prufen, eingebaut

Prifgerat: Electric-Tester ETE 014.00

Mehpunkte: Steckbuchsen E und F, E und G, G undF
der 9 poligen Steckdose (siehe Biid).

Sollwert: unter 0,10

Zerlegen des Generators

{ T1 Generator 0 120 600 572




8.3 Léuferwiderstand' prufen, eingebaut

Prufgerat: Electric-Tester ETE 014.00

MeBpunkte: Steckbuchsen C und D der 9 poligen Steck
dose (siehe Bild).

Widerstandswert: 10...12

Lauferwiderstand ist bei dieser Messung grober als nor
mal, weil ber Schleifringe gemessen wird. Gleichzeitig
wird bei dieser Messung die Verbindung zwischen Steck
dose und Schleifringhalter Uberpruft.

Zerlegen des Generators

T _Generatorwbhuo 600 572




Verbindungsleitung von 9 poliger Steckdose zu B: und
AnschlubB prafen. |

8.4
D_

Prifgerat: Electric-Tester ETE 014.00

YVehbpunkte: Steckbuchsé A der 9 poligen Steckdose und

B+ Anschlulistecker
Steckbuchse B der 9 poligen Steckdose und D Anschiuf

stecker :

Sollwert: - 0,000 .

| Zerlegen des Generators

1 T1 Generator 0 120 600 572




Anschlu Bgleitte absch rauben

Sechs Zylinderschrauben (FPfeile) losen und Anschiubplatte
nach vorne wegklappen.

Zerlegen des Generators

B 5 ) ?1—Generator 0 120 600_<5%72




Restliche Zylinderschrauben an VerschluBdeckel losen
und entfernen.

B: und D Anschitsse (Pfeile) am Generator losen, dann
| kann Verschiluhdeckel ohne Anschiufiplatte abgenommen
. werden (siehe Bild). ‘

} Zerlegen des Generators

| 71 Generator 0 120 600 572

B
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8.5 Gleichrichtergerat prufen,

Gleichrichtergerat in verschaltetem Zustand prifen.

Priifgerat: Drehstromgeneratorprufgerat EFAW 192 oder
WPG 012.00

Mefipunkte: B-  Anschlubbolzen und Standeranschlusse "A;';
(Pfeile).

Zeiger des Prafgerats mub mindestens im grinen Feld
(links oder rechts) oder daruber stehen, dann ist Gleich-
richtergerat in Ordnung.

| Zerlegen des Generators

0,
8 T1- Generator O 120 600 572




Zylinderschrauben an Phasenanschlussen (siehe Pfeile)
losen und entfernen.
Schleifringlager abnehmen.

Zerlegen des Genera tors

T1 Generator O 120 600 572




Wopibiuk

Antriebslager demontieren

Riemenscheibe mit Lufter abnehimen. Wenn notwendiq,
nandelsibliche Abziehvorrichtung benutzen.

Acht Zylinderschrauben {Pfeile) losen und entfernen.
Antriebslager abnehmen.

Zerlegen des Generators

T1-Generator 0 120 600 572

B 10
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. " 1201154

Laufer auspressen
Laufer mub nur ausgepreft werden, wenn folgende Teile
. defekt sind:

Schleifringe oder Erregerwicklung oder eingelaufener
Distanzring (Laufring im Antriebslager).

Antriebslager auf Ausprebring KDLJ 6013 legen. Mit Dorn-
presse und geeignetem Einsetzdorn Klauenpolidufer heraus-
drucken (siehe Bild).

Lerlegen des Generators

T1 Generator 0 120 600 572




B, e

- 120/155

Nach Auspressen des Laufers ist in jedem Fall das Rillen
kugellager zu wechseln.

Vier Befestigungsschrauben losen und entfernen (siehe

Bild) .

Zerlegen des Generators

T1 Generator U 120 600 572




: 1201156

Verschlubdeckel (Pfeil) abnehmen und Rillenkugellager
aus Antriebslager entfernen. '

Radialdichtringe ausbauen
Verschlubhdeckel bzw. Antriebslager senkrecht in

5,' Schraubstock einspannen. Mit Schraubendreher Radial
. dichtring herausdrucken.

lerlegen des Generators

| T1 Generator 0 120 600 572 h -




Schleifringlager demontieren

Zum Auswechseln der 9 poligen Steckdose mussen die An
schlisse an der lIsolierplatte gelost werden (siche Bild).

B 14 lerleqgen des Generators

T1 Generator 9 120 600 572
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8.6 Gleichrichtergerat prufen, ausgebaut

Drehst,romgemlrator‘pr‘(}fgerét WPG 012.00 oder EFAW 192

Mebpunkte: B- Anschiufbbolzen und Standeranschlusse.
Zeiger des Prufgerats mulb mindestens im grunen Feld
(links oder rechts) oder daruber stehen, dann ist Gleich-
richtergerat in Ordnung.

B 15 T1 Generator 0 120 600 572 R

Zerlegen des Generators




8.7 Einzelprufung und Auswechseln der Einpreldioden

Bei parallelgeschalteten Einpressdioden ist, ohne Ab
loten mindestens einer Diode pro Baugruppe, ¢in ge
naues Prufen nicht moglich,

Prufgerat: Drehstromgenceratorprufgerat EFAW 192 cder
VPG 012.00. Zeiger des Prufgerats mull mindestens im
grunen Feld (links oder rechts) oder daruber stehen,
dann ist Diode in Ordnung.

Auswechseln von defekten Einprefdioden

Mit KDLI 6499 wird die defekte Diode aus  und wieder
eingeprebt. KDLI 6499 besteht aus Einprelfstempel, Aus
prebstempel und Kalibrierstempel .

Diodenanschlulh der defekten Diode ablicten. Dabei mit
einer Spitzzange die Lasche an der Verbindungsschiene
aufbiegen.

Vor dem Einpressen der neuen Dioden den Sitz der Dio
de 1im Kuhlkorper mit Silikonol Ol 63v2 bestreictien. Diode
so auf den Kuhlkorper sctzen, dall der Diodenanschluh
in der Lasche liegt.

Eindruckdorn aufsetzen und Diode vorsichtig cinpressen,
nicht verkanten. Nach dem Einpressen Diode mit Dreh
stromgeneratorprufgerat EFAW 192 oder WPG 012.00
nochmals prufen. Lasche zusammendricken und Dioden
anschiulh verioten. Dabei zur Warmeabfuhrung cine Flach
zange an den Diodenanschlulb halten. Cegen Korrosion
der Generatoren alle blanken Stelien am Schileifringlager,
7.8 . Kuhlkorper, Dioden und Verbindungsschienen, mit
Feuchtigkeitsschutzlack oder Elektro Isolivrspray
lackteren. '

Lerlegen des Generators

T1-Generator 0 120 600 572

E A



Zwischengehéuse demontieren

Zylinderschrauben mit denen das Zwischengehause auf
AubBenseite von Schieifringlayer befestigt ist, (Pfeile)
losen und entfernen.,

Zerlegen des Generators

T1 Cenerator 0 120 600 572




Entfernen des Radialdichtringes

Iwischengehause in Schraubstock ecimnspannen und mit
Schraubendreher Radialdichtring (Pfeil)l herausdrucken.
Lerlegen des Generators

T1 Generator 0 120 600 572




Zyl_inderrro!len!ag&er ausbqyen

Bei jedem Zerlegen des Generators muf das Zylinderrollen-
lager ausgewechselt werden. -

\it Ausziehvorrichtung KDLJ 6020 und Abziehglocke KDAW
9995 0 4 Zylinderrollenlager aus Lagersitz ziehen (siehe
Bilder).

lerlegen des Generators

| B 19 T1 Generator 0 120 600 572




8.8 Rundlaufmessung
Laufer an Lagerstellen in Prismen aufnehmer, genau waag
recht ausrichten. Rundlaufmessung am Aulendurchmesser
von Laufer und am Auliendurchmesser der Schietfringe
(Pfeile) mit Magnetstativ TMI1 {4 851 601 124) und Mebuhr
eFAW 7 durchfuhren.

Maximale Abweichung an Laufer 0,05 mm.

Maximale Abweichung an Schleifringen 0,03 mm.

Bei groberer Abweichung Schleifringe uberdrehen.
Minaestdurchmesser der Schleifringe 46 mm.

Zerlegen des Gener ator<

T1 Generator 0 120 600 572




/120163

Zytinderrollenlagerinnenring und Distanzring abziehen

Handelsublichen Abzieher hinter Distanzring ansetzen und
Distanzring mit Zylinderrollenlagerinnenring zusammen
abziehen (siehe Bild).

} Zerlegen des Generators

T1 Generator 0 120 600 572




- /120/164

\etallring (Pfeil) aus Nut drucken und entfernen.
Lauferwiderstand prufen, Laufer ausgebaut {ohne Bild)

Prufgerat: Drehstromgeneratorprufgerat EFAW 192 oot
WPG 012.00 oder Electric-Tester ETE 014,00

VMelbpunkte: beide Schleifringe

Sollwert: 8,5...9,4

Lerlegen des Generators

"I:ihae‘r‘w_é‘rat‘or 0120 600 572
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Schleifringe auswechseln

Anschlusse der Schleifringe abloten.
Handelsublichen Abzieher hinter Schleifringen ansetzen:
und diese abziehen.

Lerlegen des Generators

d T1 Generator 0 120 600 572
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Reinigen der Teile

envierataren haben i cunchmendem Nabe (20080 zur Bnt
St con Empfancern und Sendeaniagen) hondensato
vy tanger Speicnerzet eingebaut,
e Auswacchseln von Generatorteilen kann s vorkommen,
dels beerm Eintauchen in Remmigungsfiussigheiten cime hon
densatorentiadung erfolgt, die moghcherwerse feuergeahr ;
e Fiassigketen entflammt . Aus diesem Grunde sind
Teode mt Rondensatoren nur o Tro oder Per auszuwa

- SNEAT e - N

B 24 Lertegen des Gerierar o
§ T1 Generator 6 700 w0




G, Generator zusammenbauen

Vontage des Antriebslagers

Radialdichtring seitenrichtig auf KDLJ 6011 aufschieben
und mit Dornpresse in Verschlubdeckel auf Anschlag ein
vressen {siehe Bild).

Zwischenraum zwischen Verschlubdeckel und Zylmderrolf
lenlager mit 4 g Fett Shell Alvania R 3 fullen.

Lusamnwnbau des Generators

T Genorator 0 120 600 572




Radialdichtring seitenrichtig auf KDLJ 6011 aufschieben
und mit Dornpresse in Antriebslager auf Anschlag ein
pressen.

Zwischenraum zwischen Radialdichtring und Rillenkugel
lager mit 4 g Fett Shell Alvania R 3 fullen.

Neues Rillenkugellager in Antriebslager einfuhren.

| Zusammenbau des Generators

T1-Generator 0 120 600 572




Schleifringe aufpressen

Neue Schleifringe auf Lauferwelle aufsetzen und mit KDLJ
6018 bis Anschlag aufpressen. Anschlusse verloten und
mit lsolierlack einsprihen. Drahtenden der Schleifringe
und Drahtenden des Laufers nach Loten mit Bindedraht
verbinden.

Sprengring (Pfeil) aufschieben bis er einrastet. Distanz
ring und Zylinderrollenlagerinnenring mit KDLJ 6018 bis
Anschlag aufpressen (siehe Bild).

| Zusammenbau des Generators

[ T1 Generator 0 120 600 572
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e 4 T1-Generator 0 120 600 572

Laufer auf Dornpresse aufsetzen (gezahntes Wellenende
oben) und Distanzbuchse (Pfeil) aufschieben. Verschluf

deckel Uber Welle und Distanzbuchse schieben. ;
Verschiubideckel mull mit 4 g Shell Alvania R 3 gefullt
sein.

l Zusammenbau des Generators
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1200170

Rillenkugellager auf Welle aufsetzen und mit KDLJ 6021
Lager auf Anschlag an Distanzbuchse aufpressen.

Zusammenbau des Generators

| T1-Generator 0 120 600 572




Distanzring aufschieben (siehe Bild).

Zusammenbau des Generators

ﬂ -Generator 0 120 600 57‘2M




Antriebslager aufsetzen und mit vier Zylinderschrauben
(Pfeile) festschrauben.

Gewindegange der Zyiinderschrauben zuvor in Fett Ft
70v1 tauchen.

Anzugsdrehmoment 4,1...5,5 Nm.

Zusammenbau des Generators

T1'—Gé}1‘eratof O 120 600' 572




Zy! indgr roll eniqger in “Schle‘i’f‘ringﬁlg_gg_rl Veiﬂpp.r_gg?’erj

Lager mit 8 g Ft 1v3li fetten.

Zylinderrollenlager auf KDLJ 6019 aufstecken.

Mit Dornpresse in Schleifringlager auf Anschlag einpressen
(siehe Bild). |

Zusammenbau des Generators

| T1 Generator 0 120 600 572




Radialdich'trin_g in Zwigchengﬁe‘héuse einsetzen

Radialdichtring seitenrichtig auf KDLJ 6019 aufschieben.

Dornpresse auf Anschlag in Zwischengehiuse einpressen.
Radialdichtring mit 4 g Fett Ft 1v34 fetten.

Zusammenbau des Generators

T1 Generator"(ﬂ)' 120 éOO 572»




C10

Zwischengehéuse auf Schleifrin_glager montieren

Dichtplatte zwischen Schleifringlager und Zwischengehause
tegen. Zwischengehause mit 4 Zylinderschrauben von
Aulenseite an Schleifringla ger (Pfeile) anschrauben.

Anzugsdrehmoment 2.4...3.2 Nm

Zusammenbau des Generators

T1 Generator 0 120 600 572

———




Schieifringlager an Polgehause ansetzen (Markierung be-
achten) und mit zwei Zylinderschrauben fixieren (Pfeile).
Verbindungsleitungen der -9 poligen Steckdose an Isolier
platte anschlieben.

9 polige Steckdose ist mit Buchstaben A J gezeichnet,
Isolierplatte mit C G, B- und D

Lettung A von 9 poliger Steckdose mit B+, Leitung B mit
D , Leitungen C-G mit Anschiussen C-G auf isolierplatte
verbinden.

Leitungen von 1 poligen Steckdosen B: und D ebenfalls
mit Anschlufibolzen B+ und D auf Isolierplatte verbinden,

Anzugsdrehmomente:  Mutter an B:, D 16... 13 Nm
Mutter an C G 4,1...5,5 Nm

Zusammenbau des Generators ' '
T1 Generator 0 120 600 572
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Nach Anschliefien der Leitungen Verbindung von B+, D
und 9 poliger Steckdose zum Generator prufen.

Prufgerat: Drehstromgeneratorprufgerat WPG 012.00 oder
EFAW 192

MeBpunkte: Steckbuchsen der 9 poligen Steckdose und
Anschlubbolzen an Isolierplatte.
Zeiger von Prufgerdt mub auf 0 stehen.

Zusammenbau des Generators

T1-Generator 0 120 600 572
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Gleichrichtergerat prufen, eingebaut

Prifgerat: Drehstromgeneratorprifgerat EFAW 192 oder
WPG 012,00

Mefbpunkte: B+ Anschlubbolzen und Standeranschlusse
(Pfeile). o

Zeiger von Priafgerat mub mindestens im gruanen Feld
(links oder rechts) oder daruber stehen, dann ist
Gleichrichtergerat in Ordnung.

l Zusammenbau des Generators

T1 Generator 0 120 600 572
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Verschlubdeckel aufsetzen und mit Zylinderschrauben
(Pfetle) befestigen.

Anzugsdrehmoment: 4 5., .6, 0 Nm,

’

Zusammenbau des Generators

C14 T1-Generator 0 120 600 572




Anschlubplatte anlegen und mit Zylinderschrauben (Pfeile)
befestigen.

_ Anzugsdrehmoment fur 5 Zylinderschrauben mit Pfeilen

{ C4,5...6,0 Nm.
Anzugsdrehmoment fur Zylinderschraube unterhalb 9 po
liger Steckdose 2,4...3,2 Nm. :

Zusammmenbau des Generators
T1 Generator 0 120 600 572 '
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Antriebslager an Polgehause antriebsseitig ansetzen.,
Markierung beachten. Zwischen Laufer und Standerwick
tlung dret Fuhlerlehren mit 0,35 mm stecken, damit bemn
Anziehen der § Zylinderschrauben ein gicichmalbiger Luoft
spalt zwischen Laufer und Stander gegeben ist.

Anzugsdrehmoment. 4. 5.. .6 Nm.

Zusammenbau des Generators
{ T1 Generator 0 120 600 572 h -‘




Kohlevorstehmaf, "a’ 7.0 mm
Kohleburstenhalter einsetzen und mit zwet Zylinderschrau
ben festschrauben .

Anzugsdrehmoment: 2, 4...3,2 Nm.

Abdeckplatte aufsetzen.

Riemenschetbe mit Luafter aufstecken und mit Federscheibe
und Sechskantmutter befestigen.

Abzugsdrehhmoment: 10 Nm

Zusamimenbau des Generators

T1 Generator 0 120 600 572




10. 'Generator mit Regler auf Prufstand prufen

16,1 Prufaerate und Vorrichtungen

Generatorprufstand Erid 25..
oder EFLJ 70 A

oder RKombimnaticns

Prufstand {nur fur Be

tastung bis max. 43 A)  EFAW 275,

Aufspannpliatte EFLJ 66 3
zum Aufspannen von

GCeneratoren mit
Schwenkarmbefestigung

auf Generatorprufstand EFLJ 25, 70

Teilesatz

zum Aufspanmen von
Drebhstromgeneratoren
mit Schwenkarmbefesti
aung auf Kombinations
prufstand '

Drehstromgenerator
Prufgerat WPG 012.00

Fur Zusateprufung
aoder Test:

0 bgu 110 ...
0 680 104 ...

0 681 107 ...

1 687 000 042

0 681 101 403

Zundungsoszilleskop . (alle Ausfuhrungen)

oder

Bosch Motortester (alle Ausfuhrungen)

Prufen

| T1 Generator 0 120 600 572
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Aufspannen auf Prifstand

Aufspannen von Generatoren mit Schwenkarm oder Flansch
befestigung nur mit dazu passender Spannvorrichtung.
Damit Leistung des Prifstandmotors ausreicht, nur mit
passender Lifterriemenscheibe prufen. Dazu richtiges
Ubersetzungsverhaltnis wahlen.

Fir Priafstand EFLJ 25 gilt Ubersetzungsverhaltnis
0.3:1. Das heiBt, bei einer Generatorriemenscheibe mit
z.B. 100 mm 0, Prufstandrieménscheibe mit 350 mm 0 ver
wenden.

Far Prafstand EFLJ) 70A gilt Ubersetzungsverhaltnis

0. 4:1. Das heiBt, bei einer Generatorriemenscheibe mit
z.B. 100 mm @, Prifstandriemenscheibe mit 250 mm 0 ver
wenden.

Anmerkung: Reicht bei sehr hohen Generatorleistungen die
Antriebsleistung des Prufstandmotors nicht aus, dann die
Priufung nur so weit durchfuhren, dali die Prafdrehzahl
bei dem geforderten Prufstrom nicht abfalit.

Wahrend der Leistungsprifung mub dK>Lad0kontruHouchte
vollig erfoschen sein.

.iPrufen
{ T1 Generator 0 120 600 572 « »
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Belastungswiderstand - Spannungstester

Amperetester } (Regelspannung]

Kontrolleuchte - Amperetester
Prufstandbatterie

A_r)_gghlieﬁen ‘des G_enera;grs am PrUfstang‘

Plus Batterieleitung des Prufstands mit B+ des Generators
verbinden ..

Wird der Spanntisch am Prafstand ais Masseleitung be
nutzt, ist darauf zu achten, dalh keine Ubergangswider:
stande entstehen. Deshalb ist es bei Generatoren hoher
Leistung vorteilhaft, die Minus Batterieleitung des Pruf-
stands direkt am Generator anzuschlieflen.

Voltmeter zwischen B+ und B anklemmen.

Prifen

t T1 Generator 0 120 600 572
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Belastungswiderstand Spannungstester

Amperetester (Regelspannung)

Kontrolleuchte Amperetester
Priafstandbatterie

Besonders beachten:

Samtliche Verbindungen am Prufstand mussen einwand
frei angeschlossen sein. Bei laufendem Generator darf die
Verbindung zwischen Generator und Batterie nicht gelost
werden, da sonst die Halbleiter in Generator und Regler
zerstort werden konnen.

GCenerator nicht ohne angeschlossene Batterie betreiben.
Ist auf der Lufterscheibe oder auf dem Generator eine
Drehrichtung angegeben, dann darf der Generator nur.in
dieser: Drehrichtung angetrieben werden.

| Prufen

T1-Generator 0 120 600 572




Leistungsprufung

Anmerkung: Bei der Leistungsprufung ist darauf zu
achten, dab der im Prufstand eingebaute Stauwiderstand
nicht in den Stromkreis geschaltet ist, da sonst die Lade
kontrelleuchte glimmt und einen Fehler im Cenerator vor-
tauscht.

Zur Prufung wird der Generator auf dem Prufstand auf
Betriebstemperatur gebracht.

Dazu Drehzahlt 2000 min 1 wahler.

Belastungsstrom uber den maximalen Wert hinaus steigern,
bis die Spannung abzusinken beginnt.

Hat der Generator ca. 60°C Cehausetemperatur erreicht,
kann die eigentliche Leistungsprufung durchgefuhrt wer

den.
!

! Prufen

| T1-Generator ¢ 120 600 572
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Lei: -.~gsprufung mit Regler

Zuerst Generator auf die angegebene Prufdrehzahl
bringen, dann Belastungswiderstand so weit nachregu
lieren, bis der angegebene Strom erreicht ist. Die ange
zeigte Spannung darf die Generatorspannung nicht unter
schreiten.

Generator 0 120 600 572, T1 {(RL) 28V 85A 14

Generatordrehzahl Belastungsstrom
U min A
960 20
1500 oe 1)
4000 85
~ Fur Prafstand EFLJ 25  gilt Ubersetzungsverhaltnis

0,3:1. Das heiBt, bei einer Generatorriemenscheibe mit
z.B. 100 mm ¢, Prufstandriemenscheibe mit 350 mm @
verwenden.
Fuar Prufstand EFLJ 70A qgilt Ubersetzungsverhaltnis
0,4:1. Das heillit, bei einer Generatorriemenscheibe mit
z.B. 100 mm 0 . Prufstandriemenscheibe mit 250 mm @
verwenden.
1) . . .
Nur bis zu diesem Wert prufen.

Pr(jfen

T1-Generator 0 120 600 572




3 10.2 Priifen mit Oszilloskop

Oszilioskop (MOT 002.00) uber zugehorlge Testleitung mit
Generator verbinden

Rote Klemme (1) an D* Anschiub.

Schwarze Klemme (2) an B Anschlul (Masse).

Prufen ‘ « »
T1-Generator 0 120 600 572



Osziliogramme einstellen und auswerten

Bei einwandfreiem Generator zeigt sich dieses Bild. Die
abgegebene Gleichspannung hat einen geringen Oberwel
lenanteil. Das gezeigte Oszillogramm kann von kleinen Na
deln Uberlagert sein, wenn der Generatorregler arbeitet.
Durch Zuschalten von Last (z.B. Belastungswiderstand)
kann der Regler "stillgesetzt" werden.

Bildhohe so einregulieren, dah die Oberwelligkeit zwi
schen zwei kV Linien liegt.

Um solche Bilder vergleichen zu konnen, ist das jewetlige
Bild am Vertikalregier des Oszilloskops so zu verstellen,
daB es annahernd zwischen die 10 und 20 kV Einteilung
hineinpalit.

Anmerkung: Es konnen auch me*hrere Fehler zusammen
auftreten.

1 Prifen
T1 Generator 0 120 GOO-_SF/'—Z— | « #




Oszillogramm zeigt Unterbrechung einer Erregerdiode

D 9 Priafen
! T1-Generator 0 120 600 572
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Oszillogramm zeigt Unterbrechung einer Plusdiode

Prufen

T1-Generator 0 120 600 572




Oszillogramm zeigt Unterbrechung einer Minusdiode

w0

Prufen

T1-Generator 0 120 600 572
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Oszillogramm zeigt Kurzschlub einer Erregerdiode

Prufen

T1-Generator 0 120 600 572




Oszillogramm zeigt Kurzschlub einer Plusdiode

Priuafen

g
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zetgt Kurzschlub einer Minusdiode

PrUfep

T1 Generator 0 120 600 572




Oszillogramm zeigt Phasenfehler (Unterbrechung)

Prufen

T1 Generator 0 120 600 572




Kundendienst KiH

Technicche Mittailung

Reinizgen von Tellen Allg.
Arbeiten mit feuergefahriichen oder - VDT-l-Allg./18
gesundheitsschadlichen Mitteln 5.1978

Zum Auswaschen instandzusetzender Teile aus der ¥fz-Elektrik sind "Vasch-. Benzin, Tri-
oder Perchlordthylen zugelassen. Mit beiden Reinigungsmitteln ist entsprechend ihrer Gefdhr-
licixeit corsichtig umzugehen. Die Sicherheitsvorschriften dozu sind

——
—r

“erordnung fur Arbeiten mit brennbaren Flissigkeiten
NbF) vom Bundesministerium fir Arbeit BmA}.

Sicherheitsregeln fur den Umgang mit Chlorkohienwas-
serstoffen fur den Betrieb ZH1.222

fur den Beschdftigten ZHY 119
vom Hauptverbond der Gewerblichen Berufsgenossenschatren
(Zentraiverband fur Unfallschutz und Arbeitsmedizin)
Langwoartweg 103, 5300 Bornn 5 .

Benzin, Aceton oder Spiritus sind brennbare Flussigheiten und ihre Luftgemische sind
explesionsgefshrlich. Das Auswdschen darf nur in den dofir vorgesehenen Schisseln oder
Behultern mit Deckelschmelzsicherung erfolgen, damit beim eventusllen Entzinden der
Fiussigkeit der Deckel selbstttstig zuklappt und das Fever erstickt. Bei grofleren Aus-
waschbehdltern {ab 500 x 500 mm) mull e‘ne Absaugung erfolgen.

Genergtoren, Wischermotoren, Klsinmotoren und cndere elektrische Ausrustungen fur
Kraftfahrzeuge hoben in zunebme. dem Mafle (z2.B. zur Entstsrung von Empfdngern und
Sendeanlagen) Kondensatoren mit langer Speicherzeit eingebout.

-
Beim Auswaschen solcher Teila kann es vorkommen, dafl beim Eintauchen in Waschber-
zin eine Kondersatorentladung erfoigt, die meglicherweise fevargefuhrliche Flussig-
keiten entflammt. Ayus diesem Grund sind Teile mit Kondensctoren heutz nur noch in
Tri oder Per auszuwaschen. '

Bei Startern wurde bereits in friheran instandsetzungsorleitungen darouf hingewiesen,

daB} nach dem Auswaschen der Teiie, besonders bei Wicklungen in Waschbenzin, diese
gut getrocknet werden mussen. Bei Schubtriebstartern mufl der erste Stort noch dem Aus-
waschen auf dem PrUfstdnd ohne Verschlullkappe erfolgen, um Verpuffunger su vermeiden.

Tri und Per sirnd Flussigkeiten, deren Ddmpfe betdubend wirken und bei dauarndem Ein-
atmen gesundheitsschddlich sind, Triddmpie sind schwerer als Luft und es besteht des-
halb in Bodennthe erhshte Gefahr. Beim Auswaschen sind Schutzbrille und Handschuhe
zu fragen.
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Reinigungsarbeiten mit Tri in regeimdfligen Absttnden oder davernd durfen nur in
dafur bestimmten Behtiltern bei eingeschaltetem Abzug erfolgen. Beim Auswaschen
ist das Beugen Uber den Tribehdlter zu vermeiden.

Herausgegeben von:

2 Robert Bosch GmbH : ;

e Geschdftsbereich KH ‘ ) e
k. undendienst-Abteilung v
Schulung und Technik
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. Kundendienst KH

Technische Mitteilung

DREHSTROMGENERATOREN 0 120 .. 127
VDT-1-124 107 De
. g 1979
Generctorbetrieb chne BatYerie

A“ngr('ne»in

Crehstromgenerstoren durfen ohr® oesondere Mailnchmen nur mit ongeschlossener Batterie
betrieben werden, 2o sonst Faloleiterbauteile in Regler, Generotor oder Bordnetz zerstort
werden konnen .

Bei Sonderfuhrzeugen, Aggregotbetrieb oder Fohrzeugexport konn ein botterieloser Betrieb
- mit oder ohre Leistungsobgabe - erforderlich sein.

Bei Anlogen mit weggeboutem Regler wird der Generotcr durch Trennen der Verbindungs=

leirung zum Regler vor dem Start culder Betrieb gesetzt, Eine Leistungschgobe ist dabei

nicht moglich.

Fur Anlogen mit Anbou-Regler scheidet diese Losung aus. In giesen Fallen kommen folgende
Losungen zur Anwendung. Einzelheiten sind den Kerndoten zu entnehmen.

'. Anlogen in spannungsfesterer Ausfuhrung

Verschiedene Fohrzeughersteller bestellen spannungsfestere Anlogen, do beim Versond der
neven Fohrzeuge batterieloser Betrieb vorkommt . Bei diesem “Notbetriet” ist je nach Gene-
ratordrehzohl cuch eine Leistungsabgabe moglich. Durch diese Moinohme sind nur Gene-
rator und Regler, jedoch nicht die Verbraucher geschutzt

2. Zenerdiode | l277328’,, tur Generatoren M_‘/»u}nd max 3_5A

Diese Zenerdiode w~ird am Anschluil B+ des Generotors angeschlossen. Steigt die Sparnung
Jber die Amsprechspannung der 7D von ca. 22 Y an, wi-d diese leitend, so daf3 Spannungs-

BOSCH

} Technische Mitteilungen
| T1-Generator 0 120 600 572
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spitzen Uber den Diodenkithlkdrper auf dos Generatorgehduse abgeleitet werden,
Holbleiter in Gererotor und Regler sind so vor Sponnungsspitzen geschitzt, die
Anloge gibt bei Bederf Leistung ob.

Die ZD konn auf Wunsch serienmaflig an neue Generctoren angebaut ~ oder auch
bei Bedorf nachgeristet werder. Parallel- oder Reihenschaltungen dieser ZD fur
hohere Leistungen sind nicht moglich.

Hinweise zur Prifung enthalt die Anleitung VDT-W-120,/300. Abgebrannte Ver-
bindungsleitungen zwischen der Zenerdiode und dem Generatoranschluil 8+ sind
ouf Flaschpolung bei Botteriewechsel oder Starthilfe, Betrieb bei 24 V c.a. zu-
rickzufuhren. Eventuelle Gerantieonspriche sind deshalb nicht berechtigt.

3. Anlagen mit Uberspannungsschutzgeraten

:f Fur 28 V-Anlagen werden seit Johren Uberspannungsschutzgerate (USG ) im
Regler integriert z.B. 0 192 083 .. oder seperat 0 192 300 .. angeboten.

Bei Auftreten von Sponnungen, die iber der Ansprechsgonnung des USG liegen,
werden die Klemmen D+ und D- Uber das USG miteinander verbunden. Der
Generotor ist kurzgeschlossen und kann sich nicht erregen. Folgeschoden im Bord-
netz durch eine zu hohe Generotorspannung werden dodurch verhindert .

Solange das USG bei botterielosem Betrieb nicht angesprochen hot, ist eine Leis-
tungsabgobe des Generators moglich.

4. KurzschluBkopsel 1 120 505 000 fur K1-, N1- ynd T1-Gerzrotoren

Domit sich Generatoren mit Anbauregler bei Betrieb chne Betterie nicht erregen,
werden die Klemmen D+ und D- miteinander verbunden. Acf Kundenwunsch sind
deshalb bestimmte Gererotorousfihrungen ab Werk mit einer " KurzschluBkopsel”

am Anschiul D+ ausgerustet. Dodurch kdnnen Motoren und Fahrzeuge ouf Prifstanden
usw. ohne Botterie betrieben werden. Eine Leistungsabgobe ist dabei nicht moglich,

Nach Anschl der Botterie wird die Kopsel entfernt, so def3 die Anloge betriebsbe -
reit ist. Wird danoch erneut ein Betrieb ohne Botterie erforderlich, ist die Verbindung
D+ zu D=~ wieder herzustellen.

Einzelheiten Uber Bestelinummern der hier genannten Erzeugnisse ksnnen bei Bedarf
bei K1/ VAK oder KH/VKD 2 angefordert werden.

Verantwortlich:

Robert Bosch GmbH

Geschaftshereich K1
e Abteilung K1 AAK

: Technische Mitteilungen « »
T1-Generator 0 120 6 , 572
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Kundendienst KH ,

Technische Mitteilung |

ZUSATZLICHE KENNZEICHNUNG VON VDT 1 120116 De .
DREHSTROM GCENERATOREN 0 120 .. ‘ 4.1981 )

Ab FO 143 (Marz 81) werden die mit Klebe Typenschilder versehenen Generato
ren zusatzlich gekennzeichnet. Bies geschieht durch Einpragen der ifetzten

4 Ziffern der jeweiligen Bestellnummer an emner geeigneten Stelle auf der Stirn
seite des Schleifringtagers. Die Schrifthohe der Ziffern beiragt ca. 4 mm.

Die auferen Merkmale des Generators ermoglichen es, die ubrigen 6 Ziffern
der Bestellnummer zu ermitteln.

Ab Einfuhrung dieser zusatziichen Kennzeichnung kann die Bestelinummer

eines Generators festgestellt werden, auch wenn sein Typenschilid fehlt

oder unleserlich geworden ist. Dies erleichtert in solchen Fallen das Auf-

suchen der technischen Daten, sowie & 1 Schriftverkehr oder Garantiemel o
dung die Angabe der vollstandigen Bestelinummer. '

Kennzewhnung -

Herausgegeben von

Robert Bosch GmbH
Ceschaftsbereich KH
Kundendienst Technik .,

Veranialdt K9 VAK
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